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Oblicherweise warden Stahltorf lflgel hergestellt aus umlau- 
fenden tragenden Hohlrahmen, ggf . mit eingesetzten Quer- 
rippan und Fullungen aus Blechtafeln. Ea aind auch Aus- 
fQhrungen bekannt, bei danen die von aussen sichtbare Tor- 
flSche aus einem glatten aussaren Blech besteht und bei 
denen die versteifenden Hohlrahmen innen aufgesetzt aind. 
Alle diese biaher gebrauchlichen Konstruktionen haben ge- 
meinsam, dass sie fur eine' Herstellung aus einzelnen, in 
der GrOsse beschrSnkten BOajhtafeln antwiekelt sind, d.h., 
dass bei grOsseren Flugelabmessungen Stosse der Blechtafeln 
mfJglich und tragfahig abgedeckt sein mussten. 

Es ist bereits vorgeschlagen worden, alle Flugel gleich- 
artig auszufuhren und an beiden Langsrandern mit einer C- 
fflrmigen Vers tei fun g zu versehen. Hierbei erhalten benach- 
barte Flugel von Falttoren eigane Drehachsen, wobai die 
gegenseitige Fixierung der Drehachsen sowie die Abdeckung 
der Fuge zwischen den einzelnen Torflugeln mit Decklaistan 
erfolgt. 

Infolge der gesonderten Drehachse fur benachbarta Flugel 
ergeben sich Gelenkketten beim Falten, die durch die nach- 
stehende Erfindung vermieden warden. 
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Di^t "Erfindunr bezieht sich auf Dreh- Oder Fal ttor*inc»c3 f b«H 
denen die riOn.eldrehachsen fiber die Fltfnelhfthe sicken^rr:* p 
nroflllert wer^cn, und zwar so, dass sle Ober die Bauhtthe des 
Beitlichen V*rstcifun*arandes weehselse* tl* narh innen oder 



Drehachse fflr zwel benachbarte rin«e-3. elne T* 1 tm"^l* chkel t 
urn ^8^° ern^rHcht. Da die mftpMchen flrehachsen aussen und 
innen penau hintereinanderliet»en und die hinteroinanderl i%- 
gcnden Drehaehaen verechiedenen Flflpeln suf?eov*dnet sind, iat 
auch eine Oberdeckunfj der Fu*e* zvl schen den Fin^eln Rewflhr- 
leistet. DaHlbcr hinaus kann die PichtirkeJ t^der Fuf»a durch 
ausatzliche Pfy>flUerun* und elngelepte elastische Dichtunps- 
' mittel des zur Tore bene aenkrechten Falzaa erhttht werden, 
D<« Bauhflhe <Jes Veratei#ur*Rsrande* m* t anrenrejster I>reh- 
acheenorofilierun* fcanft dan etatiechen Erfordernf ssen ent- 
aprechend frel *cw*hlt warden. Dank d^r Anordnun* der Dreh- 
aehaen auaaerhalb der Bauhrthe des Vcrste5fur«arande9, d 4 e 
der Torblattdieke entsnricht, ist es n^M'ch, ohne Schw-e- 
ripkeiten inncrhalb dieaer TorblattdlcVc torsi onsstc j fe 
Hohlnrof*le einzubauen. d*e eln per<inseitl *ea Verwinden der 
beiden Pandverste^jnpen einca FXU«*els verMndern* Ausscrdem 
kOnnen die Flflpel auch doppelwandip herniate I 1 t werden 
dadurch f da'aa innen tin zusatzliches Deckblech auf die. 
Rand vara t« if unganrof ilierunn unter Auaachluaa der Drch- 
achaenaicke aufpeaetzt vird. 

AuafUhrungsbeiaplele der ErfindunR ze*pen die Abbildunpen. 
F*nur 1 R*bt die /^nslcht elnes peschlossenen f"rf *1 "pi i*en 
Tores wieder. 



• auaaen hinausstr.hen* Hlerdufch wlrd bei e* nor rem* insane n 
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Fi gur 2 ist der zugehorige Querschnitt durch das geschlos.- 
sene, Figur 3 der Querschnitt dea teilgeoffne ten Tores. Das 
Tor besteht jeweils aus den Einzelteilen: 
Hormalf lflgel 1 , Gehflttgel mit Schloft und Drucker 2, Zargen- 
pfosten 3, 7.ar*enkampfer mit 'Laufschiene fftr obere Lauf- 
und Entlastungsrolle t. Die in der Torebene drehenden Fl«- 
gelkanten der Tnnenflflgel hrtngen an den Laufrollen 5. Die 
nur durch vertikale rrofilierunp an don Seitenr^ndern tra«end 
ausgesteiften Torflunel 1 und 2 besitzen am oberen und unte- 
ren horizontalen Hand AbschluRquersteifen 6, die gleichze-! tin 
die ff»r zwei benachbarte FlOgei leweils gemeinsamen Prehachsen 
7 fisieren. Diese Drehachsen liegen erfindunt?8gem<1P auftor- 
halb der durch die Blechebene des Flilpels bzw. die Hinterkante 
der kOrzeren Rand vers teifung festgelegten Torblattebenenj . 
innerhalb -dieser Ebenen i»t aine donpelwandige Fltlgelausbil- 
dung mit Oder ohne Ipolierung m«glich. Figur U gibt den Ver- 
tikalschnitt der Torkonstruktion vieder und zeigt den Flflpel-1 
mit AbschlufJquerateif en 6 und die aufcen liepende Drehachse 7 
mit Laufrolle 5 ftlr die in der Torebene drehenden Flfloelkan- 
ten. Der Zargenkampfer «♦ ist hier mit einer Rohrenbeschlag- 
Laufschiene dargestellt. An den AbschluAquersteifen 6 sand 
Anschlagnrofile fl angeordnet, die das Torblatt 1 gegen Snhwelle 
9 und KamfSfer 1 festsetzen. Figur 5 zeif»t Einzelheiten des 
FlQgelquerschnitts, dessen Randverstei fungsnrofilierun* 10, 
evtl. mit Dichtungsknick 12 im Falz, nach auKeh vorsprinpt 
und die zucehrtrige Drehachse 7 umschlieftt, die dann in der 
Torebene dreht.\ 
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Die Profilierung 11 des anderen Fltlgelrandes stcht nach innen 
uber und umschliesst bei nach aussen drehenden FlUgelkanten 
die zugehorige Drehachse 7. An ihr kann als Verschluss ein 
Treibriegel 13 angebracht werden. Unterhalb bzw. oberhalb der 
Abschlussquersteifen 6 sind Gegenlagerplatten 6a mit Dreh- 
achsenbohrung 7 angebracht, die jeweils in die vorstehende 
Randprofilierung 10 oder 11 hineinreichen und dort befestigt 
sind. Die Abschlussquersteife selbst steht auf der Seite vor, 
die dem vorspringenden Teil der Randprofilierung gegenllber- 
liegt. Hierdurch ist es moglich, entsprechend den Erforder- 
nissen an jedem Flflgelstoss die Lage der Drehachse 7 vorn- 
liegend fur in der Torebene drehende Kanten oder hintenliegend 
far ausdrehende FlCLgelkanten zu wahlen. Figur 6 zeigt eine un- 
tere Abschlussquersteife mit Gegenlagerplatten 6a als Einzel- 
heit. 

Bei besonders hbhen Toren ist es zweckmassig, zwischen dem oberen 
und unteren Drehachsenlager noch ein oder mehrere Drehachsen- 
lager anzuordnen. Zu diesem Zweck wird, wie in Figur * ersicht- 
lich ist, ein dreiteiliges Drehachsenlager so eingebaut, dass 
das Mittelteil 14 auf der Aussenseite einer Randversteifung an- 
geschweisst ist, wahrend die beiden Aussenteile 15a und 15b im 
korrespondierenden Fltlgel innerhalb der Randversteifung ober- 
halb und unterhalb des Schlitzes 16 fflr das Mittelteil 1H an 
den Schnittrandern der Randversteifung angeschweisst sind. 
Die Aussenteile 15a und 15b sind durch einen Steg 17 miteinan- 
der verbunden, urn die Tragfahigkeit der Randversteifung im 
Bereich des Schlitzes 16 sicherzustellen. Die Figuren 7a und b 
zeigen diese Anordnung in Ansicht und Schnitt bei innenliegen- 
dem zusatzlichen Drehachsenlager, wobei der Obersichtlichkeit 
halber die beiden benachbarten FlQgelrander getrennt dargestellt 
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ApBtrllche 

Stahl dreh- odor Fait torf luge 1 aua liincoprofiliertcin Band- 
stahl t dadurch gckennzcichnot, daas die anprof ilierte Rand* 
vcrsteifun£ cickenfornig auf eincr Seita nach ausaan f auf 
dcr underen nach Innen voratoht und danit die Lage dcr in . 
dcr obcron unci txnteren Cuerabdockunj feat jelcjten Drohachco 
carkiert und auf den Pliijtl Ebertriist. 

2. Stahldrcb- odcr Fait tor flugcl axis langoprof ilicrttxa Band- 
stahl nach Anspruch l,dadurch gekenxuseichnct, daas de^Fala 
-enlorccht sur Tore bene einen zusatslichen Dichtungcknick er* 
hiilt f doaocn Dichtwirkun^ cjf • duroh elaatiachc Einl&go vei- 
tcr crh<5ht worden kann. 

3m Stahldreh- oder Falttorflttgel aus 1 tings prof i liar ten Band- 
stahl nach Anspruch 1 und 2 /iadurah griOBttaaei chfta t » daaa 
bic auf den Geh- oder Schloaaflifeel all* ililgel untor aich 
^loich sind f an einen Langsrand cine TQti&Q t am andereri . 
Lan^srand cine hintcre Drotoohaeop^^ioft«6 %c*£tf on* uod *\ - 
dace die jn3£lichcn DrehachacripMf iliar^fipn itfittalich a* aa~ 
Co ore net oind, daso ale in dcr Torebcna e«nau hinteroinaader- 
lichen. 

4. Stahldreh- odor Falttorf lUeel auo lanGOprofiliertta Band* 
ctahl nach Anspruch 1 - 5 f dadurch cekennacichnot, daaa dii 
obcre und untcre C^uerabdockuiitf doa BandatahlflUtf&la b*lb- 
kr clef or nig liber den normalen Lon^arand, jaweils auf der 
eincr Drchaohaenoicke gogenttbcrliegondan Seitc yorateht f und 
doca auf dor Seitc dcr Prchachaenalclce eine suaktftlioha- La- 
ser platte untor die obere v,uerabdockunc und auf dla untera 
•^uorabdeokune anjeschwciaet 1st und daaa dieso an^ochweisotsn 
La^crplatten genau dac Profil der IrohachBanaickan abdeoken* 

durch die anprof ilierte Randversteif ung gebildetc 
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5. Stahldreh- Oder Falttorf ltlgel aus langsprofiliertem 
Bandstahl nach Anspruch 1 - M t dadurch gekennzeichnet t 
dass eine innere Beplankung in Form eines Deckbleches 
in FortfUhrung des Versteifungsrandes mit aussenlie- 
genden Drehachsensicken so aufgesetzt wird, dass 

cin doppelwandiger Flttgel entsteht. 

6. Zum Tor zusammengesetzte Stahldreh- oder Falttorf IQgel 
nach Anspruch 1 - H f dadurch gekennzeichnet, dass flber 
der fcrehachse zwischen dexn zweiten und dritten FlOgel, 
von einer Zargenseite aus gerechnet, eine Entlastungs- 
rolle angeordnet ist und die Laufschiene dieser Ent- 
lastungsrolle am Zargenpf osten urn den doppelten Abstand 2er 
hintereinanderliegenden Drehachsen vorsteht, so dass eine 
Torfiffnung urn 180° ermGglicht wird, 

7. Stahldreh- oder Falttorf lUgel aus langsprofiliertem 
Bandstahl nach Anspruch 1 - U f dadurch gekennzeichnet, 
dass an den Querabdeckungsprof ilen eine zusatzliche 
Anschlagleiste aufgesetzt ist f die von Mitte Drehachsen- 
sicke zu Mitte Drehachsensicke reicht und dadurch trotz 
der Vorsprilnge in den Abdeckungen einen gerade durch- 
laufenden Anschlag ermttglicht* 

8. Stahldreh- oder Falttorf IQgel aus langsprofiliertem 
Bandstahl nach A n spruch 1 - M,und 6 dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Entlastungsrollen in einer ROhren- 
Laufschiene mit angepresstem Anschlagfalz laufen^ 
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9. Stahldreh- oder Falttorf lilgel aus lSngsprofiliertem 
Bands tahl nach den vcrhergehenden Ansprdchen, dadurch 
gekennzeichnet, dass bei hohen Torflttgeln zusatzliche 
Drehach sen lager zwischen den oberen und unteren Dreh- 
achsenlagern angeordnet sind. 

10. Stahldreh- oder FalttorflQgel aus langsprofiliertem 
Bands tahl nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
dass die zusStzlichen Drehachsenlager dr-siteilig aus- 
gefdhrt sind, wobei das Mi ttelteil(m) auf dov Aussen- 
seite eines Fltlgels angeschweiss t ist, Hfihrand die 
beiden Aussenteile in dem k** ^espondiere^dw- -Flfigel ro 
befestigt sind, dass sie die Randversteifung iupoh- 
brechen und gemein&aai den Schlitz{16/ fih* das Mittel- 
teil(l«*J tragfahig OberbrClcken. 
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